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ABP| AB-ZEROPOX® 860 LS
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AB-ZEROPOX 860 LS wird als elektrisch leitende Zwischenbeschichtung in den elektrostatisch
(ab-)leitfahigen AB-POX- und AB-PUR- bzw. AB-ZEROPOX- und AB-ZEROPUR - Systemen
eingesetzt. AB-ZEROPOX 860 LS enthdlt Wasser, das wahrend der Trocknung entsprechend
abgefihrt werden muss. Es ist fir eine gute Be- und Entllftung zu sorgen.

Hinweis:
Zur Einstellung der Verarbeitungsviskositat miissen 10 % Wasser eingemischt werden!

Mindestens 100 - max. 130 g/m2 zuziiglich 10 % Wasser.

Mischungsverhéltnis A : B 100 : 350 nach Gewicht (1 : 3,5)

Dichte (23°C) ca. 1,10 g/cm3

Volumenfestkorper ca. 45 %

Viskositat (23°C) ca. 800 mPa:s + 250 (0. Verdiinnungswasser)

Verarbeitungszeit (12°C / 23°C / 30°C) ca. 50 Min. / ca. 45 Min. / ca. 30 Min.

Objekttemperatur mindestens 12°C bis maximal 30°C

Materialtemperatur 15°C - 25°C

Maximale relative Luftfeuchtigkeit bei 12°C: 75 % (Taupunktabstand +3°C)
bei > 23°C: 80 % (Taupunktabstand +3°C)

Wartezeit bis zur Uberarbeitung 12°C: min. 24 Std. max. 72 Std.

(zu frihe Uberarbeitung fihrt zu Aushartungs- | 23°C: min. 12 Std. max. 48 Std.

stérungen der Folgebeschichtung) 30°C: min. 6 Std. max. 24 Std.

Hartung begehbar (12°C / 23°C / 30°C) 24 Stunden / 12 Stunden / 4 Stunden

Die Angaben sind im Labor ermittelte Richtwerte und keine Spezifikationen

13,5 kg - Gebinde

schwarz

6 Monate, kiihl und trocken im Originalgebinde bei 15 - 25°C. Temperaturen < 15°C kdnnen zur
Kristallisation fiihren. Bitte Ricksprache halten.



1. Oberflachenvorbereitung
Vor der Beschichtung wird der Unter-
grund mit geeignetem Verfahren, z. B.
Blastrac - Kugelstrahlen, vorbereitet.
Mindestanforderungen:
e frei von Schlamme, Staub, Ol, Fett
und haftungsstérenden Substanzen
¢ saugfahig
¢ Mindestabreif3festigkeit 1,5 N/mm?2
¢ Betonrestfeuchte max. 4 % (Gew.)
Je nach Beschaffenheit der Unterlage
ist der Untergrund durch eine
Grundierung und / oder Kratz-
spachtelung mit AB-ZEROPOX 803
porenfrei vorzubereiten.
Bei nachtraglich zu erwartender
rickseitiger Feuchteeinwirkung,
Betonrestfeuchte max. 6 % oder
mattfeuchtem Beton ist
AB-ZEROPOX 810 einzusetzen.
Bitte Beratung einholen!
Auf dem entsprechend vorbereiteten
Untergrund werden, gemafR Vorgabe,
die Erdungskontakte mittels
aufgespleiltem Kupferkabel hergestellt.
Diese werden mit einem Radius von
ca. 10 Metern, d. h. alle 20 Meter
installiert. Durch Fugen getrennte
Flachen werden mittels Schlaufen-
bildung verbunden. Die Installation der
Erdung muss durch einen Elektriker
vorgenommen werden. Es ist sehr zu
empfehlen, die Einzelheiten dieser
wichtigen Arbeit objektspezifisch vorab
festzulegen. Bei den Erdungskontakten
ist auf die grundliche Befestigung und
dauerhaften Halt zu achten.
Siehe auch ,Allgemeine Vorbereitungs-
und Verarbeitungsrichtlinien“ der ABP.

2. Verarbeitung

Die auf mindestens 15°C temperierten
Komponenten werden entsprechend
dem Mischungsverhéltnis mit langsam
laufendem Ruhrwerk (300 - 400 U/min.)
ca. 3 Minuten sorgféltig miteinander
vermischt, bis eine homogene Mischung
vorliegt. AnschlieBend wird in ein
sauberes Gefald umgetopft und erneut
ca. 1 Minute gemischt. Zur Einstellung
der Verarbeitungsviskositat ist es
erforderlich, dass nach dem
vorstehend genannten Mischen 10 %
Wasser hinzugegeben und griindlich
eingerihrt werden! Gebindeinhalt
sofort nach dem Mischen auf der Flache
verteilen. AB-ZEROPOX 860 LS mit
einer geeigneten Lammfellwalze dinn
und gleichmaRig verteilen.

Pflitzenbildung und zu hohe Auftrags-
mengen fuhren zur Rissbildung und
schranken  die  Leitfahigkeit  ein.
AB-ZEROPOX 860 LS enthalt Wasser,
das als Dampf wahrend der Aushértung
durch gute Be- und Entliiftung abgefuhrt
werden muss. In kleinen R&umen muss
bereits bei der Ausfihrung bellftet
werden. Nach der Aushartung wird
mit einem Hoch-Ohm-Messgerat mit
100 V der Widerstand gemessen und
dokumentiert. Vor, wahrend und nach
dem Beschichten ist auf den Taupunkt-
abstand (+3°C) zu achten.

3. Systembeispiel

Die folgenden Angaben gelten fir
Objekt- und Bodentemperaturen von
15 - 23°C. Hohere und niedrigere
Temperaturen bedingen Anderungen
der Fillung und der Verbrauche pro m2,

Grundierung:
AB-ZEROPOX 803, transparent

Verbrauch: ca. 0,3 - 0,5 kg/mz, leicht
abstreuen mit Quarzsand 0,4 - 0,8 mm
(ca. 0,5 kg/m2),

Kratz- / Glattspachtelung:
AB-ZEROPOX 803 + Quarzsand
Verbrauch: ca. 600 g/m? Bindemittel
zzgl. Quarzsand; nicht abstreuen!

Erdungskontakte:

Erdungskontakte im Radius von
ca. 10 m installieren und durch einen
Elektriker anschlie3en lassen.

Leitschicht:

AB-ZEROPOX 860 LS, schwarz
Verbrauch: ca. 100 - max. 130 g/m2
zuzuglich 10 % Wasser.

AS- und ESD - Beschichtungen:
Alle geeigneten AS- und ESD - Systeme
kénnen auf der Leitschicht aufgebracht

werden. Bei Bedarf bitte Beratung
einholen.
Hinweis:
Bei der Applikation von Verlauf-

beschichtungen mit einem metallischen
Zahnrakel ist eine hohe mechanische
Beanspruchung der Leitschicht zu
vermeiden, da es ansonsten zu
Abfarbungen kommen kann, die sich in
der Oberflache abzeichnen kdnnen.
Daher sind moglichst Gummirakel zu
verwenden.

4. Lieferformen

13,5 kg - Arbeitspackung
3,0 kg Komponente A

10,5 kg Komponente B

5. SchutzmafBnahmen

GISCODE: RE20

Einatmen der Dampfe und Hautkontakt
vermeiden. Bei der Arbeit geeignete
Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und
Schutzbrille tragen. Fir gute Raum-
beliiftung sorgen. Bei Berihrung mit der
Haut sofort mit viel Wasser und Seife
abwaschen. Bei Berihrung mit den
Augen sofort grundlich mit Wasser
ausspulen (Spilflasche aus Apotheke)
und einen Arzt konsultieren. Wahrend
der Verarbeitung nicht essen, nicht
rauchen und nicht mit offener Flamme
hantieren. Generell sind die Gefahren-
hinweise und Sicherheitsratschlage auf
den Gebinden und in den Sicherheits-
datenblattern und die einschlagigen
Vorschriften der Berufsgenossen-
schaften zu beachten und einzuhalten.

6. EU-Verordnung (,,Decopaint-RL*):
Der in der EU-Verordnung 2004/42/EG
erlaubte maximale Gehalt an VOC
(Kategorie All / j I Typ Wb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 140 g/l
(Limit 2010). Dieses Produkt erfullt die
EU-Verordnung 2010.

AB-ZEROPOX 860 LS; 2.00/13.03.20. Unsere Informationen und Hinweise in Wort, Schrift und
durch Versuche erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch als unverbindlich, auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter. Diese Informationen befreien den Kaufer nicht von seiner eigenen
Prifung unserer Hinweise und Produkte auf ihre Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung und Verarbeitung unserer Produkte erfolgen auf3erhalb unseres Einflusses
und liegen daher ausschlieBlich im Verantwortungsbereich des Verwenders. Der Verkauf unserer
Produkte erfolgt nach MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen (AGB).
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