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ABP AB-BOND® 431 CF

Coatings 2-K-EP-Konstruktionskleber

2-Komponenten - Kleber auf Epoxidharzbasis, pigmentiert, speziell gefillt
VOC < 500 g/l, nonylphenolfrei

e sehr gute Benetzung

e sehr gute Scher-/ Klebfestigkeit

e auch fir mattfeuchte Flachen geeignet
o thixotropiert

hohe mechanische Festigkeit

hohe Abrasions- und StoRfestigkeit

leichte Verarbeitbarkeit

leichte Mischbarkeit

physiologisch unbedenklich nach Aushartung

AB-BOND 431 CF ist ein universell einsetzbarer Epoxidharzkleber, der z. B. in Kombination mit
geeigneten, vorgefertigten Abdichtungsbandern als Membranabdichtungssystem fir Arbeitsfugen,
Dehnfugen, Anschlussfugen und Risse eingesetzt wird.

ca. 1,6 kg/m? bei 1 mm.

e Wasser/ Abwasser
e verdinnte Laugen
e Mineraltle

e Salzlésungen
e verdlinnte Sauren
e Schmier- und Treibstoffe

Mischungsverhaltnis A : B

100 : 50 nach Gewicht (2: 1)

Dichte (23°C)

ca. 1,6 g/cm® Mischung
ca. 1,6 g/cm? (Teil A), ca. 1,6 g/cm? (Teil B)

Volumenfestkorper

ca. 100 %

Viskositat (23°C)

thixotrop, standfest bis 20 mm

Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604)

ca. 55 N/mm? (14 Tage / 23°C)

Biegezugfestigkeit (DIN EN ISO 178)

30 - 40 N/mm? (14 Tage / 23°C)

E - Modul (DIN EN ISO 527)

ca. 3500 N/mm? (14 Tage / 23°C)

Volumenschrumpf

<1,0 %

Thermischer Ausdehnungskoeffizient

ca.45x10% /K

Haftzugfestigkeit auf Beton

Betonbruch (14 Tage / 23°C)

Haftzugfestigkeit auf gestrahltem Stahl

> 10 N/mm? (14 Tage / 23°C)

Verarbeitungszeit (8°C / 23°C / 30°C)

ca. 90 Min. / ca. 60 Min. / ca. 30 Min.

Objekttemperatur mindestens 8°C bis maximal 30°C

Materialtemperatur 15°C - 25°C

Maximale relative Luftfeuchtigkeit bei 8°C: 75 % (Taupunktabstand +3°C)
bei > 23°C: 85 % (Taupunktabstand +3°C)

Je nach Mischintensitat und Luftblasengehalt kénnen die Werte abweichen

15 kg - Gebinde

grau (Komponente A weil3, Komponente B dunkelgrau)

12 Monate, kuhl und trocken im Originalgebinde bei 15 - 25°C. Temperaturen < 10°C kdnnen zur
Kristallisation fuhren. Bitte Riicksprache halten.




1. Oberflachenvorbereitung

Beton / Estrich:

Vor der Verklebung muss der Unter-

grund hinsichtlich der Tragfahigkeit und

seiner Eignung fir die anstehende

Belastung geprift werden. Der zu

verklebende Untergrund muss sach-

und fachgerecht ausgefiihrt sein. Die

Oberflache muss sauber, trocken und

frei von Schmutz und haftungs-

stérenden Substanzen sein. Eventuell

ist der Untergrund vor der Verklebung

mit geeignetem Verfahren, z. B.

Blastrac - Kugelstrahlen, Strahlen oder

Schleifen vorzubereiten.

Wir empfehlen grundsatzlich

Probeverklebung vorzunehmen.

Mindestanforderungen:

e frei von Schldmme, Staub, OI, Fett
und haftungsstérenden Substanzen

o tragfahig

¢ Mindestabreilfestigkeit 1,5 N/mm?

eine

Stahl / Eisen:
Vor der Beschichtung muss der
Untergrund  hinsichtlich der Trag-

fahigkeit und seiner Eignung fur die

anstehende Belastung gepruft werden.

Die Oberflache muss sauber, trocken

und frei von Schmutz und

haftungsstérenden Substanzen sein.

Eventuell ist der Untergrund vor der

Beschichtung mit geeignetem

Verfahren, wie z. B. Schleifen, Strahlen

oder Blastrac - Kugelstrahlen gemaf

DIN ISO 12944-4 im Normreinheitsgrad

Sa 2% vorzubereiten. Die Verklebung

muss direkt im Anschluss an die

Oberflachenvorbereitung  durchgefihrt

werden. Wir empfehlen grundsatzlich

eine Probeverklebung vorzunehmen.

Mindestanforderungen:

e frei von Walzhaut, Rost, Ol, Fett,
Oxidationsprodukten und haftungs-
stérenden Substanzen

o tragfahig

Siehe auch ,Allgemeine Vorbereitungs-

und Verarbeitungsrichtlinien der ABP.

2. Verarbeitung

Die auf mindestens 15°C temperierten
Komponenten werden entsprechend
dem Mischungsverhaltnis mit langsam
laufendem Rihrwerk (300 - 400 U/min.)
ca. 3 Minuten sorgfaltig miteinander
vermischt bis eine homogene Mischung
und ein gleichmaRiger Farbton vorliegt.
AnschlieBend wird in ein sauberes
Gefaly umgetopft und erneut
ca. 1 Minute gemischt. Material bei
langsamer Geschwindigkeit mit einem
geeigneten  Spiral- / Dosenrihrer
(z. B. Multitool Nr. 00.040.151) mischen,
um so wenig Luft wie mdglich
unterzumischen. Nur soviel Material
anrihren, wie innerhalb der Topfzeit
verarbeitet werden kann. Gebindeinhalt
sofort nach dem Mischen auf der Flache
verteilen, da ansonsten aufgrund der
chemischen Reaktion und entstehenden
Warme die Topfzeit bzw. Verarbeitungs-
zeit deutlich verklrzt wird.

AB-BOND 431 CF wird mit einem
Zahnkamm oder Traufel in der
gewinschten Schichtdicke gleichmaRig
aufgebracht. Vor, wahrend und nach
dem Beschichten ist auf den Taupunkt-
abstand (+3°C) zu achten.

AB-BOND 431 CF kann Vvielfaltig
eingesetzt werden. Wir empfehlen
grundsatzlich eine Probeverklebung
vorzunehmen.
Wartezeiten:

Sofern AB-BOND 431 CF mit einem
geeigneten Beschichtungsmaterial
Uberarbeitet werden soll, so muss der
frisch aufgebrachte Kleber mit Quarz-
sand abgestreut werden.

Hinweis:
Einwirkung von UV - Strahlung fiihrt zu
einer Farbtonveranderung.

3. Lieferformen

15 kg - Arbeitspackung

10 kg Komponente A
5 kg Komponente B

4. SchutzmaBnahmen

GISCODE: RE30

Einatmen der Dampfe und Hautkontakt
vermeiden. Bei der Arbeit geeignete
Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und
Schutzbrille tragen. Fur gute Raum-
beliiftung sorgen. Bei Bertihrung mit der
Haut sofort mit viel Wasser und Seife
abwaschen. Bei Berihrung mit den
Augen sofort grundlich mit Wasser
ausspulen (Spulflasche aus Apotheke)
und einen Arzt konsultieren. Wahrend
der Verarbeitung nicht essen, nicht
rauchen und nicht mit offener Flamme
hantieren. Generell sind die Gefahren-
hinweise und Sicherheitsratschlage auf
den Gebinden und in den Sicherheits-
datenblattern und die einschlagigen
Vorschriffen  der  Berufsgenossen-
schaften zu beachten und einzuhalten.

5. EU-Verordnung (,,Decopaint-RL"):
Der in der EU-Verordnung 2004/42/EG
erlaubte maximale Gehalt an VOC
(Kategorie All / j / Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/l
(Limit 2010). Dieses Produkt erfillt die
EU-Verordnung 2010.

AB-BOND 431 CF; 2.00/07.01.19. Unsere Informationen und Hinweise in Wort, Schrift und durch
Versuche erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch als unverbindlich, auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter. Diese Informationen befreien den Kaufer nicht von seiner eigenen
Prifung unserer Hinweise und Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung und Verarbeitung unserer Produkte erfolgen auRerhalb unseres Einflusses
und liegen daher ausschlieBlich im Verantwortungsbereich des Verwenders. Der Verkauf unserer
Produkte erfolgt nach MaRRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen (AGB).
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