VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

EPI Superbase Gusto

Bevor Sie beginnen...... Bitte lesen Sie diese Verarbeitungsrichtline sorgfaltig durch! Der Untergrund muss
fachgerecht vorbereitet sein, die Temperatur des Bodens und der zu verarbeitenden Produkte muss zwischen 18°C
und 25°C liegen und die maximal zulassige relative Luftfeuchtigkeit des Raumes darf 70 % betragen, bevor mit der
Verarbeitung oder Applikation der Produkte begonnen werden kann.

Systembeschreibung

EPI Superbase Gusto ist ein einzigartiger, geschliffener Terrazzoboden auf der Grundlage eines aliphatischen
Polyurethan-GielRbodens mit einem naturlichen Charakter und basiert auf PU-Harzen, Fullstoffen und Pigmenten,
die zusammen mit einer speziellen Zuschlagstoffmischung aus Carrara, Nero-Marmor und Perlmutt das prachtige
Aussehen eines Terrazzobodens bilden. Dieser komfortable, begehfreundliche, flexible GieRboden hat ein schénes
und naturliches Aussehen mit einer matten Oberflache.

Der elastische Charakter sorgt fur eine hohe VerschleiRfestigkeit, weniger Kratzer und eine Reduzierung des
Trittschalls. Der Bodenbelag ist fugenlos, langlebig, flussigkeitsdicht, pflegeleicht und bietet ein hohes Mal} an
UV-Stabilitat.

In dieser Arbeitsbeschreibung wird Schritt fur Schritt erklart, wie man den EPI Superbase Gusto GieRboden am besten
verarbeitet, um das schdnste und beste Ergebnis zu erzielen.

Beurteilung des Untergrundes
Geeignete Untergrinde fur EPI Superbase - Bodensysteme sind: Beton, Zementestrich, Anhydrit, bestehender
Hartboden (Kunststoff) oder ein Fliesenbelag. Anforderungen an den zu beschichtenden Untergrund:

1. Ausreichende Tragfahigkeit und Druckfestigkeit
- Keine beschadigten oder losen Teile im Beton, Estrich oder in den Fliesen.

- Mineralische Untergriinde sollten eine Haftzugfestigkeit von mindestens 1,5 N/mm? und eine ausreichende
Druckfestigkeit von mindestens 25 N/mm? aufweisen.

- Bei zementgebundenen Untergrinden muss die Zementleimschicht entfernt werden. Vorhandene Locher
und Kiesnester in der Betonoberflache mussen repariert bzw. verfullt werden.

- Keine kurzlich aufgebrachten Versiegelungen oder Beschichtungen durfen vorhanden sein.
- Untergrinde mussen ausreichend tragfahig und dauerhaft formstabil sein.

- Vorhandene Dehnungsfugen in der Oberflache werden Ubernommen. Die Abmessungen und Details dieser
Fugen werden unter BerlUcksichtigung der zu erwartenden Bewegungen des Betonbodens festgelegt.

2. Sauber
- Der Untergrund muss frei von Wachs, Ol, Fett, Schmutz oder anderen Verunreinigungen sein.
3. Trocken

- Der Untergrund muss sichtbar trocken sein. Mineralische Untergrinde mussen immer mit einer
Dampfsperre versehen sein und durfen maximal 4 % abnehmende Restfeuchte, gemessen nach der
Calciumcarbid-Methode, enthalten. Anhydritgebundene Untergrinde durfen vor Beginn der Verlegung des
Bodenbeschichtungssystems maximal 0,3 % abnehmende Restfeuchte aufweisen und mussen immer
isoliert bzw. unterkellert sein.

4. Bedingungen
- Die Temperatur des Bodens und der zu verarbeitenden Materialien muss mindestens 18°C betragen.

- Es wird empfohlen, die Installation nicht bei Temperaturen Uber 25°C vorzunehmen.
5. Ebenheit

- Fur ein schones Endergebnis empfehlen wir, EPI Superbase Gusto moglichst nur auf einer sehr ebenen
Flache zu applizieren.
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VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

EPI Superbase Gusto

Vorbereitung des Untergrundes

Allgemein:
Bei Betonuntergrinden ist eine mechanische Vorbereitung (Frasen und/oder Kugelstrahlen) erforderlich. Bei

Zementestrichen und Anhydrituntergrinden kann Diamantschleifen ausreichend sein. Der Untergrund muss eine
raue Oberflachenstruktur aufweisen, um eine gute Haftung zu erzielen.

Alle losen Teile und Staub muUssen entfernt werden. Der Untergrund muss saugfahig sein. Verunreinigte Oberflachen
mussen 6l- und fettfrei sein. Eine mechanische Vorbereitung (Flammstrahlen im Falle von Ol, Frasen und/oder
Kugelstrahlen) ist erforderlich.

Untergrundvorbereitung fur einen Standardaufbau

1. Nach dem Ausharten der Ausgleichsmasse wird diese mit einem Schleifgitter der Kbérnung 120 oder feiner leicht
angeschliffen und anschlieRend mit einem Industriestaubsauger grundlich gereinigt.

2. Auftragen einer Grundierung mit EPI Primer 500 POX-NF mittels einer Farbrolle oder einem Gummischieber und
mindestens 12 - 16 Stunden aushéarten lassen. Verbrauch: ca. 0,2 - 0,5 kg/m?.

» Optional: Abhangig vom Projekt und den Verarbeitungsbedingungen kann es ratsam sein, die Grundierung
definiert und gleichmaliig mit feuergetrocknetem Quarzsand @ 0,3 - 0,8 mm abzustreuen oder nach dem
Aushérten die Oberflache zu schleifen und zu reinigen, um die Haftung der nachfolgenden Schicht zu
verbessern.

» Bei stark saugenden Untergrunden kann auch EPI Primer Aquapox-N eingesetzt werden.

3. Nachfolgend eine Kratzspachtelung mit EPI Primer 400 POX auftragen, wobei darauf zu achten ist, dass alle
Poren, Locher, Vertiefungen und kleine Unebenheiten vollstandig gefullt werden und eine glatte Oberflache
entsteht. Verbrauch: ca. 0,7 - 2,0 kg/m?, abhéngig von der gewunschten Schichtdicke.

4. Nach einer Aushartungszeit von mindestens 12 - 16 Stunden die Kratzspachtelung mit einem Schleifgitter der
Kérnung 120 oder gréber leicht anschleifen und anschlieRend mit einem Industriestaubsauger grindlich reinigen.

5. Vorhandene Dehnungsfugen im Untergrund sind zu beachten und mussen immer in das Beschichtungssystem
Ubernommen werden. Hier kann z. B. ein Dehnfugenprofil in den richtigen Abmessungen verwendet werden.

6. Lesen Sie immer vor der Verarbeitung die entsprechenden Produktdatenblatter. Bei Fragen zum Untergrund, den
zu verwendenden Grundierungen und Ausgleichsschichten wenden Sie sich bitte an Ihren Verkaufsberater.

Untergrundvorbereitung fur einen nachhaltigeren Aufbau

1. Nach dem Ausharten der Ausgleichsmasse wird diese mit einem Schleifgitter der Kbrnung 120 oder feiner leicht
angeschliffen und anschlieffend mit einem Industriestaubsauger grundlich gereinigt.

2. Auftragen einer Grundierung mit EPI Primer Aquapox-N mittels einer Farbrolle und mindestens 12 Stunden
ausharten lassen. Verbrauch: ca. 0,15 - 0,25 kg/m?.

3. Nachfolgend eine Kratzspachtelung mit EPI Flooring PU MP/D Screed auftragen, wobei darauf zu achten ist, dass
alle Poren, Locher, Vertiefungen und kleine Unebenheiten vollstandig gefullt werden und eine glatte Oberflache
entsteht. Verbrauch: ca. 1,5 - 3,0 kg/m?, abhangig von der gewunschten Schichtdicke.

4. Nach einer Aushartungszeit von mindestens 12 - 16 Stunden die Kratzspachtelung mit einem Schleifgitter der
Kérnung 120 oder gréber leicht anschleifen und anschlieRend mit einem Industriestaubsauger grindlich reinigen.

5. Vorhandene Dehnungsfugen im Untergrund sind zu beachten und mussen immer in das Beschichtungssystem
Ubernommen werden. Hier kann z. B. ein Dehnfugenprofil in den richtigen Abmessungen verwendet werden.

6. Lesen Sie immer vorher die entsprechenden Produktdatenblatter. Bei Fragen zum Untergrund, den zu
verwendenden Grundierungen und Ausgleichsschichten wenden Sie sich bitte an Ihren Verkaufsberater.
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VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

EPI Superbase Gusto

Ubergangsbereiche

Nach Abschluss der Vorbereitung ist es wichtig, alle Ubergangsbereiche zu ermitteln, in denen der Bodenbelag nicht

auf eine vertikale Fliche trifft. Diese Ubergangsbereiche sollten auf eine der folgenden 3 Arten ausgefihrt werden:

» Um einen sauberen Abschluss zwischen EPI Superbase Gusto und anderen Bodenbeldagen mit derselben Hohe
zu ermoglichen, muss ein Ubergangsprofil installiert werden.

» Bringen Sie ein Abschlussprofil dort an, wo der Bodenbelag enden soll, um einen sauberen Abschluss zu
ermaéglichen.

» Nachdem die beiden FuRbodensysteme eingebaut sind, sollte zwischen unterschiedlich dicken Bodenbelagen
ein Ubergangsprofil oder eine Abdeckschiene eingebaut werden.

Allgemeines fur die Verarbeitung

= Uberprifen Sie vor der Installation stets alle relevanten Unterlagen und stellen Sie sicher, dass alle
Komponenten in der erforderlichen Menge vorhanden sind. Bestellen Sie genugend Material aus einer
Produktionscharge fur das gesamte Projekt.

= Uberprifen Sie vor der Verarbeitung alle Gebinde der A-Komponente (pro Farbe) von EPI Superbase Gusto, um
sicherzustellen, dass die Chargennummer identisch ist. Dies dient dazu, Farbunterschiede im Endresultat zu
vermeiden.

= Uberprifen Sie, ob alle erforderlichen Werkzeuge vorhanden sind.

= GroRe Temperaturunterschiede sollten vermieden werden. Sorgen Sie dafur, dass das Material ausreichend
akklimatisiert ist (mindestens 24 Stunden vor der Verarbeitung).

= Prufen Sie die Restfeuchte (Anhydritbéden max. 0,3 % CM-Methode, Zementestriche max. 4 % CM-Methode),
die Bodentemperatur und die Klimabedingungen, ob sie den vorgegebenen Spezifikationen entsprechen.
Ermitteln Sie auch den Taupunkt an der Bodenoberflache. Die FuRbodenoberflachentemperatur sollte
mindestens 3°C Uber dem Taupunkt liegen.

= Erstellen Sie eine FuRbodenfeldeinteilung, damit der Materialverbrauch von EPI Superbase Gusto wahrend der
Verarbeitung Uberwacht bzw. kontrolliert werden kann.

= Der Raum sollte wahrend der Verarbeitung gut beluftet werden. Zugluft und das Eindringen von Feuchtigkeit,
Staub, Wasser, Insekten usw. sind zu vermeiden. Direkte Sonneneinstrahlung wéahrend der Verarbeitung
vermeiden. Die Fenster kdnnen z. B. mit Pappe abgeklebt werden, falls erforderlich.

= Entfernen Sie vorzugsweise Turen ohne Spielraum. Schutzen Sie Wande, Saulen und Fenster gegen Spritzer.

=  Bei schwimmenden Estrichen muss der schwimmende Charakter erhalten bleiben (z. B. Randstreifen platzieren).

Verarbeitung EPI Superbase Gusto
MISCHEN DER VERLAUFSBESCHICHTUNG:

1. Mischen Sie das Material (Drehzahl ca. 300 U/min) mit einem mechanischen Ruhrwerk (Abb. 1), vorzugsweise
in einem separaten Bereich neben dem Raum, in dem EPI Superbase Gusto aufgetragen wird.

2. Schutzen Sie den Boden, die Wande usw. des Mischplatzes z. B. mit Abdeckvlies oder einem gleichwertigen
Schutzmaterial und befestigen Sie es mit einem geeigneten Klebeband auf dem Untergrund.

3. Mischen Sie erst die Komponente A zu einer homogenen Masse. Geben Sie dann die Komponente B vollstandig
zur Komponente A hinzu und mischen Sie mindestens 2 Minuten lang. Achten Sie beim Mischen auch auf den
Boden und die Randbereiche. Die homogene Mischung (Komponente A und B) in einen sauberen Mischeimer
(Abb. 2) umgiel’en und nochmals mindestens 1 Minute grindlich mischen.

Gemischtes Produkt nicht in eine noch zu mischende A-Komponente austropfen lassen!
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VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

EPI Superbase Gusto

AUFTRAGEN DER VERILAUFSBESCHICHTUNG:
Hinweis: Mischen Sie nicht mehr Material an, als innerhalb von 15 bis 20 Minuten verarbeitet werden kann.

1. GielRen Sie die angemischte Verlaufsbeschichtung EPI Superbase Gusto auf den Boden und verteilen Sie das
Material langsam und gleichmaRlig mit einer Glattkelle (Abb. 3) oder einer Zahnkelle (Abb. 4). Achten Sie bei der
Verarbeitung auf die Schichtdicke. Prufen Sie diese mehrmals wahrend der Verarbeitung z. B. mit einem
Nassfilmdickenmessgerat (Abb. 5). Der Verbrauch betragt ca. 3,3 kg/m? Den Verbrauch wahrend der
Verarbeitung anhand der erstellten Fulibodenfeldeinteilung Uberprufen.

2. Nachdem sich die Verlaufsbeschichtung nivelliert hat (ca. 20 - 30 Minuten) kann die Beschichtung mit dem
ausgewahlten EPI Superbase Gusto Fino Mix oder Mezzo Mix abgestreut werden, wobei auf eine gleichmaRige
Einstreuung und den Verbrauch an Einstreumaterial pro m? zu achten ist. Verbrauch: ca. 0,8 - 1,2 kg/m?. Zum
Einstreuen der frischen EPI Superbase Gusto Beschichtung sind neue Stachelschuhe mit spitzen Nageln
(Abb. 6) zu verwenden. ACHTUNG!: Nicht mit Stachelschuhen durch bereits eingestreute Flachen gehen, um
ein Abzeichnen der Stachelschuhe zu vermeiden.

Eine ungleichmaRige Verteilung kann nach dem Schleifen eine asthetische Beeintrachtigung der Oberflache
des EPI Superbase Gusto GieRbodens zur Folge haben.

3. Nach einer Aushartungszeit von mindestens 48 Stunden bei 20°C ist EPI Superbase Gusto begehbar und
ausreichend ausgehartet, so dass der FuRboden maschinell geschliffen und poliert werden kann: Dies sollte in
der nachstehenden Schrittfolge geschehen:

Schritt 1: Gesamte Flache schleifen mit einer Planetenschleifmaschine mit Diamantschleifblécken K120.
Schritt 2: Gesamte Flache schleifen mit einer Planetenschleifmaschine mit Diamantpolierpad K40 (@ 150)

Schritt 3: Gesamte Flache mit einer Planetenschleifmaschine mit Diamantpolierpad K100 (@ 150) zu einer
glatten Oberflache schleifen.

4. Gesamte Bodenflache sorgfaltig staubsaugen und 2 x mit klarem Wasser wischen und zwischendurch trocknen
lassen.

5. Optional: Nach der Trocknung kann EPI Hardtop Speedstar 881 TC/T mit einem Gummischieber aufgetragen
und mit einer Magic Felt Farbwalze (4 mm) nachgerollt werden, um eventuelle Poren zu schliefen und zu
versiegeln. Verbrauch: ca. 80 - 100 g/m?. Hierdurch erhélt das Bodensystem eine erhéhte Kratzfestigkeit.

6. Abhangig von den Umgebungsbedingungen und einer Aushartungszeit von mindestens 12 Stunden bei 20°C
ist EPI Hardtop Speedstar 881 TC/T begehbar und ausreichend ausgehartet, um mit EPI Hardtop 200 T WA/PU
versiegelt zu werden. Dieses Decklacksystem muss innerhalb von 48 Stunden aufgetragen werden.

AUFTRAGEN DES DECKLACKS / DER VERSIEGELUNG:

Hinweis: Prufen Sie vor dem Auftragen immer die relative Luftfeuchtigkeit und den Taupunkt.

1. Prufen Sie die Bodenoberflache auf Staub- oder andere Schmutzpartikel. Falls vorhanden, entfernen Sie diese.

2. Vermeiden Sie FuRabdrtcke und Verschmutzungen auf dem Boden, indem Sie geeignete Schuhuberzieher und
einen Tyvek Overall tragen (Abb. 12).

3. Vor Gebrauch Komponente A gut schutteln! Danach Komponente B vollstandig zugeben und fur 2 Minuten mit
einem Ruhrwerk (Abb. 7, Drehzahl ca. 300 U/min) mischen, bis eine homogene Mischung vorliegt. Mischung
in einen sauberen Mischeimer (Abb. 8) umgieRen und nochmals 1 Minute lang grindlich mischen. Zu schnelles
und zu langes Mischen sollte vermieden werden, um Lufteinschlusse zu minimieren.

4. GieRen Sie eine kleine Menge des gemischten Materials in einen Eimer und bearbeiten Sie die Rander mit einem
Pinsel (Abb. 9) und einer kleinen Mikrofaserrolle 11 mm (Abb. 10). Nicht zu weit vor dem normalen Rollvorgang
vorarbeiten (maximal 2 - 3 Minuten), um sichtbare Ansatze zu vermeiden oder zu minimieren. GieRen Sie eine
geringe Materialmenge in einem schmalen Streifen auf die Bodenflache und verteilen Sie diese mit einer 50 cm
breiten Mikrofaserwalze mit einer Florhéhe von 11 mm (Abb. 11) in die gleiche Richtung; die Walze vorher gut
mit dem Material anfeuchten. Anschlielend das Material dunn und gleichmafig im Kreuzgang verteilen und in
eine Richtung gleichmaRig nachrollen.
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EPI Superbase Gusto

Entweder 1- oder 2-schichtig auftragen:

1-schichtig: ca. 80 - 100 g/m? in 1 Schicht im Kreuzgang gleichméRig verteilen und mit einer angefeuchteten,
ungesattigten Walze in eine Richtung nachrollen.

2-schichtig: 1. Schicht mit einem Verbrauch von ca. 35 g/m? im Kreuzgang gleichmaRig verteilen und mit einer
angefeuchteten, ungesattigten Walze in eine Richtung nachrollen. Nach einer Trocknungszeit von
ca. 3 - 12 Stunden, abhangig von den Umgebungsbedingungen, die 2. Schicht mit EPI Hardtop 200 T WA/PU
mit einem Verbrauch von ca. 50 - 60 g/m? auftragen.

Bei Bedarf kann in der 2. Schicht von 50 - 60 g/m? auch ein Antislip-Zusatz hinzugefligt werden.

Beim Auftragen der Versiegelungsschicht sind Stachelschuhe mit stumpfen Noppen (Durchmesser mindestens
10 mm) zu verwenden, um Eindrickungen in der Beschichtungsoberflaiche zu vermeiden. Eine ansatzfreie
Verarbeitung wird erreicht, wenn beim Auftragen kontinuierlich eine ,nass-in-nass" Verarbeitung erfolgt.

5. Nach einer Trocknungszeit von mindestens 24 Stunden kann der Boden vorsichtig begangen werden.
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Werkzeuge fur die Verarbeitung

Die folgenden Werkzeuge werden fur die Verarbeitung von EPI Superbase Gusto, wie beschrieben, empfohlen.

Abb. 1 Collomix Handruhrwerk

Abb. 2 Mischeimer 32 Liter

Abb. 3 Glattkelle 320 x 100 mm

Abb. 4 Zahnkelle
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Abb. 5 Nassfilmdickenmessgerat

Abb. 6 Stachelschuhe

Abb. 7 Handruhrer Versiegelung

Abb. 8 Mischeimer Versiegelung

o

Abb. 9 Pinsel

Abb. 10 Mikrofaserwalze 11 mm

(klein)

Abb. 11 Mikrofaserwalze 11 mm

(grof)

Abb. 12 Tyvek Overall und

Schuhuberzieher
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Zu beachtende Punkte

= Sorgen Sie wahrend und nach der Verarbeitung und Trocknung fUr eine gute BelUftung des Raums.
= Optimale Verarbeitungsbedingungen:

» Gewunschte Umgebungstemperatur: 18°C - 25°C.

» Temperatur fur Material und Untergrund: min. 18°C - max. 22°C.

» Relative Luftfeuchtigkeit max. 70 %.
= FuBRbodenheizung:

» EPI Superbase Gusto kann auf Boden mit FulBbodenheizung eingesetzt werden. Die Inbetriebnahme der
FuRbodenheizung muss gemaR den aktuellen Richtlinien / DIN - Normen im Voraus vollstandig durchgefuhrt
und protokolliert (Aufheizprotokoll) werden. Schalten Sie die Heizung einen Tag vor dem Auftragen des
Beschichtungssystems aus. Frihestens 72 Stunden nach der Versiegelung schalten Sie die Heizung wieder
ein; in Schritten von bis zu 5°C Wassertemperatur pro Tag. Achten Sie darauf, dass die Oberflachen-
temperatur des Bodenbelags 28°C nicht Uberschreitet.

Pflege

= Fur die Reinigung und Pflege verweisen wir auf unsere Pflegeanleitung fur Kunststoffbodensysteme.
= Verwenden Sie auf keinen Fall Chlor oder Bleichmittel.

= Sorgen Sie fur eine ausreichende Sauberlaufzone / Schmutzfangmatte im Eingangsbereich.

= Versehen Sie unter anderem Stuhlbeine mit weichen Gleitern (z. B. von Scratch no More) und tauschen Sie diese
rechtzeitig aus, wenn sie beschadigt oder abgenutzt sind.

= Rollbare Mdbel sind mit geeigneten Rollen mit einem groRen Durchmesser (55 mm) und einer weichen
Laufflache zu versehen.

Arbeitsschutz

Vor der Verwendung der Produkte sollte der Benutzer die entsprechenden, aktuellen Sicherheitsdatenblatter lesen.
Das Sicherheitsdatenblatt liefert Informationen und Anweisungen fur die sichere Verwendung, Handhabung,
Lagerung und Entsorgung von chemischen Produkten und enthalt physikalische, ékologische, toxikologische und
andere sicherheitsrelevante Daten. Ausfuhrliche Sicherheitshinweise zur Verwendung von persénlicher Schutz-
ausrustung beim Umgang mit den Materialien finden Sie in den Sicherheitsdatenblattern. Die Sicherheitsdatenblatter
wurden gemaR den neuesten europaischen Rechtsvorschriften erstellt.

Transport- und Lagerbedingungen

Lagern Sie alle Komponenten kuhl und trocken im geschlossenen Originalgebinde (nicht direkt auf dem Boden)
bei Temperaturen zwischen +15°C en +25°C. Schitzen Sie flissige Komponenten vor Frost (auch wahrend des
Transports) und direkter Sonneneinstrahlung.

Edition: 21.02.2024. Unsere anwendungstechnischen Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Sie
entbinden den Verarbeiter / Anwender nicht von der Verpflichtung, die von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fir den vorgesehenen Zweck zu priifen. Anwendung, Nutzung und Bewitterung der Produkte erfolgen
auRerhalb unserer Kontrolle. Sie fallen daher unter lhre eigene Verantwortung. Im Falle lhrer eigenen Haftung ist diese fiir alle Schadensfélle auf den Wert der von uns gelieferten und von lhnen verwendeten Ware beschrankt.
Es versteht sich von selbst, dass wir fiir die gute Qualitat unserer Produkte gemaR den in unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen festgelegten Standards garantieren. Alle Bestellungen werden zu den jeweils aktuellen Verkaufs-
und Lieferbedingungen geliefert. Die Benutzer sollten immer die neueste Ausgabe des Produkt- und Sicherheitsblatts konsultieren, bevor sie das betreffende Produkt verwenden. Kopien dieser Dokumente werden auf Anfrage
zur Verfuigung gestellt. Die EPI behalt sich das Recht vor, Produktspezifikationen und Produkteigenschaften zu andern.
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